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SpotChecker

Kézi repedésvizsgaldo miiszer ponthegesztési varratok
ellenérzésére

Az autd karosszéria szereld gyartésoron hasznalatos kotési
mddszerek mennyisége jelentsen megndvekedett az utdébbi néhany
évben.

Mig korabban az ellenallas hegesztés és a MIG/MAG varratok voltak
a kedvelt kétési modszerek, ma mar az olyan technikak, mint a Iézer
hegesztés/forrasztas, ragasztas stb. hasznalata terjedt el.

Mivel mindezen eljarasok egyedileg és néha egylttesen is
hasznalhatdék, ez a komplexitas Uj kdvetelményeket tamaszt a
vizsgaldo mérndki munkaval szemben. A roncsolasos, azaz a
kalapaccsal és vésBvel végzett varratvizsgdlatok mellett, a roncsolasmentes ultrahangos vizsgalat
rutinszerlien alkalmazotta valt. Ennek az eljarasnak megndvekedett népszerlisége nem kis részben ndvelte
a GE Sensing & Inspection Technologies fejlesztésben vald részvételi szandékat, mivel a cég szorosan
egyuttmikodik az autdipari szektorral. Ma az ultrahangos ponthegesztési varratvizsgalat a nagyobb
gépkocsi gyartok altal alkalmazott modszer.

A SpotChecker lehetdvé teszi a helyszini varratellenérzést kozvetlenil a gyartésoron, pénz
és idé megtakaritasaval.

Hordozhato és erés
Sulya csak 3,2 kg, akkumulator mikodtetésii, és IP 65
szigetelésii.

Az akkumulatortdltés lehetséges a miszeren belll és kivdl,
egy kilsé t6lté hasznalataval. A hordozhatésag lehetévé teszi
a hegesztés helyén vagy a gyartésoron torténé ellenérzését,
az alkatrészeknek a Kkijeldlt vizsgaldo allomasra vald
beszallitasa nélkil. Toébb vizsgalatot lehet elvégezni
ugyanabban az id6keretben, amely megndvekedett
termelékenységet jelent.

Koénnyi hasznalhatésag

A SpotChecker nem igényel intenziv betanitast, de felkinalja
egy "szakérté" rendszer elényét a hegesztés ellenérzésében
kevésbé jaratos emberek részére.

Ergonomikusan tervezett kezelbi interfésze egy
8,4” LCD érintds képernyd, hat programozhaté funkcidgombbal
és dupla golyds egérrel, ezért egyszerlen és hatasosan
mikddtethetd a legeldugottabb vizsgalati helyeken is.

Osszekapcsolhatésag

A repedésvizsgald dsszekothetd kiilsd periféria eszkdzdkkel, példaul egérrel, billentylizettel és
nyomtatéval USB-n keresztil. A miszer ugyancsak csatlakoztathatd PC-hez vezeték nélkdl,
WLAN-nal vagy Bluetooth-al, adatok fel és letdltéséhez.

A felhasznalébarat tavvezérld, programozhaté funkciokkal felszerelve, nagy rugalmassagot
biztosit. Az intelligens dialég vizsgalofejek, amelyek az adatokat automatikusan felismerik és
betdltik, 100 %-os pontossagot biztositanak.



Minéségellenérzési rendszerekbe integralhaté

A vizsgalati eredményeknek egy megfelelé adatbazisba torténd azonnali és vezeték nélkdli
atvitelével lehetséges a pontos és megbizhatd visszajelzés a hegesztési paraméterek
kiigazitasahoz, valamint a helyszini hegesztési varratok hibainak kijavitasahoz.

Alkalmazas-specifikus szoftver

Az ultrahangos tapasztalatokat a nagy teljesitményi
szamitogép-konfiguraciéval kombinalva, az egyedi elektronikus
adatfeldolgozas alkalmazasaval a SpotChecker egy megoldasi
csomagot biztosit a vizsgalatok elvégzésére, az eredmények
ellenérzésére, kiértékelésére és dokumentalasara, kielégitve
a szigoru min@ségbiztositasi kovetelményeket. Felhasznalja a
mar jol ismert UltraLOG-szoftvert, amelyet kifejezetten a
helyszini hegesztési varratok ellenérzésének kiértékelésére és
dokumentalasara fejlesztettek ki. Ez segithet az "A”scan”
visszhang jelek analizalasaban, és biztositani tudja a részletes hiba osztalyozast, példaul a
helyszini hegesztés épségét, a laza vagy beégett helyszini hegesztési varratot, a nem
megfelelé hegesztési gyokatmeérét, stb. A szoftver kiterjedt adatbazisa ugyancsak lehetévé teszi
specialis ellenérzési tervek menedzselését, testre szabva a megfeleld gyartasi folyamatokhoz.

Megadja a vizsgalandé hegesztési varratok szamat, és ismerteti a vizsgalat helyét, az anyag
adatait, a vizsgalati diagramokat és az ultrahangos vizsgalati beallitasokat, amelyek lehetévé
teszik a SpotChecker hasznalatat viszonylag szakképzetlen személyzettel is.

Kompatibilis a meglévé GE ponthegesztés vizsgalé miiszerekkel

A SpotChecker folytatja és fejleszti a GE széleskorl USLT helyszini hegesztési vizsgalatok
megoldasait. Ugyanazt a szoftvert alkalmazza, igy az adatok megoszthatdk, ha szikséges, a
tartomanyban lévé kiilonb6zé késziilékek kozott.

Megfelel a hagyomanyoknak és a szerviz tapasztalatoknak

A SpotChecker egy olyan termék, amely illeszkedik az NDT megoldasok egyik vilag vezetd gyarté
cégének altalanos termékeihez.

A KE-TECH Kift. kinal eladas utani szervizt, karbantartast, kalibralast.

Ajanlott tartozékok
Spot-BAT litium-ion akkumulator a Hot Swap-hez (tartalék alkatrészként)
Spot- Chrg  akkumulator t61té a Spot-BAT Li-lon akkumulator kuilsé toltéséhez
Spot-BT Bluetooth Adapter (kilsé USB-n keresztil)
Spot-WLAN  WLAN modul (bels)
Spot-RC tavvezérl6 atviteli dobozzal és belsé vevbvel egytt
USB optikai egér
Kulsé billentylizet USB csatlakozassal (német rendszer)
Kilsé billenty(i készlet USB csatlakozassal (amerikai rendszer)
3,5" hajlékonylemezes meghajté USB csatlakozassal
CD-RW meghajté USB csatlakozassal
Spot-NS vallszij



Miiszaki adatok

Tokozas

Tarolasi hémeérséklet
MUkodési hémérséklet
Méretek

Suly

Védelem besorolasa
Utésallosag

Rezgés ellenallas
Kijelzés

Vezeérl6é berendezések

-20 +60 °C (-4 a 140 °F)

0 és +45°C (32 és 113 °F)

W 225 x H 314 x D 94 mm (szél. x mag. x atm.)
(W8,85H 12,36 x D 3,7")

Kb. 3,2 kg (beleértve az akkumulatorokat is)
IP 65

600 68-2-27 EN szabvany szerint

az |IEC 600 68-2-6 Fe szerint

8,4” TFT, SVGA, érintéépernybs

kettds golyds egér, mindegyik 2 gombbal,

6 funkciés gombbal, érinté képernyd

Kapcsolatok  Vizsgalofej kettés Lemo 00 Triax
Tapegyseég egyszeres Lemo 0S, 4 tls csatlakoz6 aljzat
Halozat egyszeres RJ45
USB négyszeres USB-A tipusu aljzat,
egyszeres USB-B tipusu aljzat
Opcionalis WLAN, Bluetooth
Aramellatas  Miikodési feszilltség 15V DC
Teljesitményfelvétel kb. 22 W
Akkumulatorok 2 db Lithium-lon 10,8 V, 4,8 Ah
Uzemidé kb. 4 6ra, 2 db akkumulatorral
Tapegység kilsé tapegység 100 ...230 V AC, max. 70 W
Ultrahang Impulzus tipus hegyes impulzus csucs
Impulzus ismétlédési frekv. max. 1000 Hz, nincs folyamatos impulzus kdvetés
Fesziiltség max. 400 V kezdeti impulzus névekedési idd < 15 ns
csillapitas 50 Ohm
Beallitasok Kalibralasi tartomany min. 0 és 2,5 mm k&zott (0-t6l 0,1”) (acél),

és kiértékelés

Hangsebességi tartomany
Impulzus eltolas

Szonda késleltetés
Frekvenciatartomany
Erésités

Egyeniranyitas

Monitor blendék

Tavolsagmérés
Mérésfelbontas
Amplitudo

A-scan digitalizalas
Kijelzés rogzités
Echo dsszehasonlitas

Nyelvek
Egység

max. 0 és 9700 mm koz6tt (0-3817) (acél)
500...15.000 m/s (0,02 ...0,59"/us integralt,
kiadhat6é anyagtablazat

-10 és 1500 mm kozott (-0,39 és 50” kdzott) (acél)
szonda késleltetés 0-100

0 és 100 ps kozott

2 és 20 MHz kozott (-3 dB)

110 dB, szabalyozhato6 0,5/1/2/6 dB Iépcsbkben
két fazisu

2 db fliggetlen monitor blende, allithaté a teljes maximalis

kalibralasi tartomanyon tulmenéen
Kiértékelés "A” scan bazis alapon,
kijelzés frissitési tartomanyban

kezdeti impulzus és mérési pont az "A” vagy "B” blendében

Mérési pontok "B” kapu — "A” kapu (kilénbség mérés)
hangnyalab érzékenység 12,6 mm-ig 0,01 mm,

a kijelzési szélesség 0,2%-a

képernyd magassaganak 0,5%-a vagy 0,2 dB

1024 x 1024 pixel

Statikus A-svan rogzités, dinamikus A-scan régzités
(régzité doboz)

a jelenlévéd aktiv jel és egy tarolt "A” scan
parhuzamos megjelenitéssel

német, angol, francia, spanyol, olasz, kinai, japan
mm

Megjegyzés: fenntartjuk a jogot mlszaki modositasokra el6zetes bejelentés nélkiil.



